
PHỤ LỤC 

Điều chỉnh nội dung quyết định phê duyệt báo cáo đánh giá tác động môi 

trường dự án “Đầu tư xây dựng nhà máy sản xuất phụ tùng ô tô” 

(Kèm theo Quyết định số       /QĐ – STNMT ngày     tháng    năm 2021 

của Giám đốc Sở Tài nguyên và Môi trường Ninh Bình) 

 

1. Nội dung đã phê duyệt: 

1.1. Quy mô dự án: 

- Tổng diện tích đất sử dụng: 37.592 m
2
. 

- Quy mô công suất:  

+ Hệ thống vòng kẹp: 5.000.000 sản phẩm/năm. 

+ Phụ tùng dập: 2.000.000 sản phẩm/năm. 

1.2. Hệ thống xử lý nước thải sinh hoạt: 

a. Vị trí xây dựng Hệ thống xử lý nước thải sinh hoạt (HTXL NTSH) ở 

phía Bắc của dự án. 

b.  Sơ đồ quy trình xử lý nước thải sinh hoạt: 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

Hố thu bùn 

Một phầnbùn  

Bể chứa bùn 

14m
3 

Hóa chất khử trùng 

 Máy thổi khí 

Nước thải sau khi 

xử lý sơ bộ 

Bể anoxic 

2,5 m
3
 

Bể aerotenk 5m
3 

 

Bể lắng 2,5m
3 

Bể khử trùng 0,32m
3
 

Nước sau hệ thống xử lý đạt QCVN 

14:2008/BTNMTcột B thu gom 

vềhệ thống thu gom của CCN Gia 

Vân 

 

Bể điều hòa 

5m
3
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1.3. Hệ thống xử lý nước thải sản xuất: 

Sơ đồ quy trìnhxử lý nước thải sản xuất: 

 

 

1.4. Công nghệ sấy sản phẩm trong dây chuyền xử lý bề mặt sản phẩm 

(sơn điện ly): 

Sơ đồ quy trình công nghệ dây chuyền xử lý bề mặt sản phẩm (sơn điện 

ly)như sau: Bán thành phẩm (từ dây chuyền sản xuất sản phẩm dập) → Tẩy dầu 

mỡ → Rửa nước → Dung dịch hoạt hóa → Rửa nước → Photphat hóa →  Rửa 

kiềm → Sơn điện ly → Sấy. 

1.5. Hạng mục công trình nhà xưởng số 1 và khu văn phòng điều hành 

và các công trình bảo vệ môi trường: 

- Nhà xưởng số 1 có diện tích xây dựng là 2.262 m
2
, là nơi lắp đặt dây 

chuyền sản xuất các sản phẩm dập. 

- Khu nhà văn phòng điều hành có 03 tầng diện tích xây dựng 764,8 m
2
. 

- Kho chất thải rắn sản xuất thông thường có diện tích 38,5m
2
. 

- Kho chất thải nguy hại có diện tích 200m
2
. 

- Hệ thống xử lý nước thải sinh hoạt tập trung công suất 15m
3
/ngày đêm. 

- Hệ thống xử lý nước thải sản xuất công suất 100 m
3
/ngày đêm. 
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1.6. Chương trình giám sát môi trường: 

- Khí thải: Ống thải xử lý khí thải khói hàn.Thông số: Bụi, CO 

- Môi trường không khí lao động: 03 điểm tại xưởng sản xuất. Thông 

số:Bụi, CO, SO2, NOx, HC,tiếng ồn, gió, nhiệt độ, độ ẩm. 

- Môi trường nước:  

+ Nước thải sinh hoạt: 01 mẫu nước tại hố gas đấu nối nước thải với hệ 

thống thu gom nước thải của cụm công nghiệp Gia Vân. Thông số: Lưu lượng 

thải, pH, COD, TSS, BOD5, Sunfua, Amoni, Nitrat, tổng P, tổng Coliforms, tổng 

chất rắn hòa tan 

- Nước thải sản xuất: 01 mẫu nước tại hố gas đấu nối nước thải với hệ 

thống thu gom nước thải của cụm công nghiệp Gia Vân, trước và sau xử lý. 

Thông số: Lưu lượng thải, pH,BOD, COD, TSS, dầu mỡ, Fe, Cr, Ni, Mg
-
. 

2. Nội dung điều chỉnh: 

1.1. Hệ thống xử lý nước thải sinh hoạt: Thay đổi vị trí xây dựng hệ 

thống xử lý nước thải sinh hoạt và tăng kích thước các bể xử lý trong hệ thống 

và bỏ bể chứa bùn. 

a. Thay đổi vị trí xây dựng hệ thống xử lý nước thải sinh hoạt: từ vị trí 

phía Bắc của dự án sang góc phía Đông – Bắc của dự án. 

b.  Bỏ không xây dựng bể chứa bùn. 

c. Thay đổi kích thước các bể xử lý trong hệ thống xử lý nước thải sinh 

hoạt: 

- Bể điều hòa: Tăng từ 5m
3
 lên 11,5 m

3
 

- Bể thiếu khí: Tăng từ 2,5 m
3 
lên 9,89 m

3
 

- Bể hiếu khí 1: Tăng từ 5m
3
 lên 14,49 m

3
 

- Bể hiếu khí 2: Bổ sung thêm 10,35 m
3
 

- Bể lắng: Tăng từ 2,5m
3
 lên 8,625 m

3
 

- Bể khử trùng:Tăng từ 0,32m
3
 lên 6,9 m

3 

1.2. Hệ thống xử lý nước thải sản xuất: Điều chỉnh bỏ bể chứa trung 

gian T401 (có thể tích 1,68m
3
) trong hệ thống xử lý nước thải sản xuất 

- Bỏ bể trung gian T401 (thể tích 1,68m
3
)có chức năng thu gom một 

lượng nhỏ nước thải trong quá trình vệ sinh các bể khi dừng HTXL NTSX và 

nước thải phát sinh từ máy ép bùn sau đó bơm tuần hoàn về bể gom. Sau khi bỏ 

bể trung gian T401 thì lượng nước thải phát sinh từ quá trình vệ sinh các bể bể 

T104÷T110, T201 trong quá trình dừng hệ thống xử lý nước thải và nước thải từ 

máy ép bùn tự chảy về bể gom T501 thông qua van chặn. 
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- Sơ đồ quy trình xử lý nước thải sản xuất sau khi bỏ bể trung gian T401: 

 

1.3. Công đoạn sấy sản phẩm trong dây chuyền xử lý bề mặt sản phẩm 

(sơn điện ly): 

Thayđổi nguyên liệu sấy sản phẩm bằng điện sang sấy bằng khí LPG 

trong dây chuyền xử lý bề mặt sản phẩm (sơn điện ly); bổ sung lắp đặt thêm hai 

hệ thống xử lý khí thải tại công đoạn tiền xử lý bề mặt sản phẩm và tại công 

đoạn sơn điện ly, sấy. 

a. Thay đổi lò sấy bằng điện sang lò sấy bằng khí khí LPG (là hỗn hợp 

của Propan với Butan): 

- Sơ đồ công nghệ của lò sấy bằng khí LPG: 

 

 

 

 

 

 

 

Buồng sấy 

Buồng đốt 
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Khí LPG 

Quạt hút 
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không khí 
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xử lý khí 

thải số 2 
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- Thuyết minh quy trình sấy: 

Khí LPG từ kho chứa được cấp vào buồng đốt theo hệ thống đường ống 

riêng và không khí được cấp vào buồng đốt thông qua quạt hút không khí của 

công suất lớn nhất là 5.000 m
3
/h. Tại buồng đốt xả ra phản ứng cháy khí LPG, 

nhiệt độ buồng đốt được khống khế khoảng 200-250
o
C. Sau đó dòng khí nóng 

được quạt hút có công suất 6.000 m
3
/h đẩy sang buồng sấy, nhiệt độ buồng sấy 

được duy trì từ 180-200 
o
C. Sau đó khí được hút về hệ thống xử lý khí thải số 2 

- Thông số kỹ thuật chính của lò sấy bằng khí LPG: 

+ Lưu lượng khí LPG max: 50kg/h 

+ Lưu lượng quạt không khí max: 5.000 m
3
/h 

+ Quạt hút sang buồng sấy: 6.000 m
3
/h 

+ Lưu lượng khí thải: 6.000 m
3
/h 

b. Lắp đặt hệ thống xử lý khí thải số 1 có công suất 24.000m
3
/h để xử lý 

khí thải phát sinh từ công đoạn tiền xử lý sản phẩm: 

Lắp đặt thêm 8 chụp hút (dạng hình tròn có đường kính 20cm, lắp đặt tại 

các khu vực tẩy dầu mỡ, rửa nước nóng, hoạt hóa, photphat hóa, rửa kiềm) hơi 

nước phát sinh đưa về hệ thống xử lý khí thải số 1 có công suất xử lý là 

24.000m
3
/h. 

Sơ đồ hệ thống xử lý khí thải số 1: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- Thuyết minh quy trình công nghệ của hệ thống xử lý khí thải số 1: 

Khí thải phát sinh từ công đoạn tiền xử lý sản phẩm có thành phần chủ 

yếu là bụi (phát sinh trong quá trình sản xuất), hơi nước (phát sinh từ quá trình 

rửa sản phẩm bằng nước nóng) và Clo (phát sinh do sự tan rã của NaClO) được 

hút về hệ thống xử lý khí thải số 1 thông qua 8 chụp hút bởi quạt hút có công 

suất 24.000m
3
/h. Tại tháp làm lạnh dòng hơi nước đi từ dưới lên, dòng nước làm 

mát được phun từ trên xuống, trong tháp làm lạnh có bổ sung thêm đệm bằng 

Bơm 

 

Phóng 

không 

Chụp 

hút 

Quạt 

hút 

Đệ
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nhựa để tăng diện tích tiếp xúc. Không khí chứa bụi khi tiếp xúc với nước do bụi 

có trọng lượng và kích thước nhỏ hơn phân tử nước nên bụi sẽ được giữ lại và 

tách ra khỏi dòng khí dưới dạng bùn (hiệu quả xử lý bụi đạt tới 90%), còn hơi 

nước khi gặp dòng nước lạnh thì sẽ bị ngưng tụ thành nước, còn Clo sẽ tan trong 

nước và bị giữ lại trong nước, khí thải sau khi qua hệ thống xử lý sẽ đạt Quy 

chuẩn QCVN 19:2009/BTNMT cột B. 

- Thông số kỹ thuật chính của hệ thống xử lý khí thải số 1: 

STT Thiết bị Thông số kỹ thuật 

1 Lưu lượng khí thải được xử lý 24.000 m
3
/h 

2 Nhiệt độ làm việc <50 
o
C 

3 Hiệu quả xử lý >95% 

4 Tuổi thọ lớp đệm nhựa 1 năm 

5 Kích thước ống chính DN400mm 

- Danh mục thiết bị trong hệ thống xử lý khí thải số 1: 

TT Thiết bị 
Thông số 

kỹ thuật 

Số 

lượng 
Vật liệu 

1 Tháp làm lạnh V = 9 m
3
 1 Thép carbon 

2 Lớp đệm nhựa V = 1,5 m
3
 1 nhựa 

3 Quạt hút 30 kW 1 - 

4 Bơn nước 3,7 kW 1  

5 Ống phóng không 
Ø 40cm, 

H=10m 
1 Thép cuộn 

6 
Lượng nước chứa trong tháp làm 

lạnh 
4 m

3
 - - 

c. Lắp đặt hệ thống xử lý khí thải số 2 có công suất 12.000 m
3
/h để xử lý 

khí thải phát sinh từ công đoạn sơn điện ly và sấy: 

Sơ đồ công nghệhệ thống xử lý khí thải số 2: 

 

 

 

 

 

 

- Thuyết minh quy trình công nghệ của hệ thống xử lý khí thải số 2: 

Khí thải phát sinh từ lò sấy và khu vực sơn điện ly có thành phần là Bụi 

(phát sinh trong quá trình sản xuất) và CO2, H2Ohơi(phát sinh từ lò sấy bằng 

Chụp hút 

Than hoạt tính 

Phóng không 

Quạt hút 
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LPG)và CO (có thể có khi xảy ra phản ứng đốt cháy không hoàn toàn)được quạt 

hút có công suất 12.000m
3
/h hút về hệ thống xử lý khí thải số 2 thông qua 11 

chụp hút (Khu vực ra sản phẩm 2 chụp hút, khu vực lò sấy có 2 chụp hút, khu 

vực sơn điện ly có 3 chụp hút, Khu vực photphat hóa sản phẩm 4 chụp hút, dạng 

hình tròn có đường kính 10cm). Sau đó dòng khí thải đi qua lớp than hoạt tính, 

tại lớp than hoạt tính sẽ xảy ra quá trình hấp phụ các phần tử chất khí ô nhiễm và 

bụi được giữ lại trên bề mặt lớp than hoạt tính. Khí thải sau khi qua hệ thống xử 

lý sẽ đạt Quy chuẩn QCVN 19:2009/BTNMT cột B. 

- Thông số kỹ thuật chính của hệ thống xử lý khí thải số 2: 

STT Thiết bị Thông số kỹ thuật 

1 Lưu lượng khí thải được xử lý 12.000 m
3
/h 

2 Nhiệt độ làm việc <50 
o
C 

3 Hiệu quả xử lý >95% 

4 Tuổi thọ than hoạt tính 1 năm 

5 Kích thước ống chính DN400mm 

- Danh mục thiết bị trong hệ thống xử lý khí thải số 2: 

TT Thiết bị 
Thông số 

 kỹ thuật 

Số 

lượng 
Vật liệu 

1 Ngăn hấp phụ số 1 V = 2 m
3
 1 Thép carbon 

2 Ngăn hấp phụ số 1 V = 2 m
3
 1 Thép carbon 

3 Lớp than hoạt tính tại ngăn hấp phụ số 1 V = 1 m
3
 1 Than hoạt tính 

4 Lớp than hoạt tính tại ngăn hấp phụ số 2 V = 1 m
3
 1 Than hoạt tính 

5 Quạt hút  30 kW 1 - 

6 Ống phóng không 
Ø 40cm, 

H=10m 
1 Thép cuộn 

1.4. Hạng mục công trình của dự án:  

- Điều chỉnh diện tích nhà xưởng số 1 cho Công ty TNHH Nexplus Vina 

thuê nhà xưởng và kho bãi: Xưởng sản xuất số 1 được ngăn tách biệt sử dụng 

phần diện tích là 886 m
2
để Công ty TNHH Nexplus Vina thuê làm xưởng sản 

xuất các sản phẩm dập và linh kiện điện thoại, trong đó: Khu vực chứa hóa chất 

là 20 m
2
; khu vực để nguyên  liệu là 100 m

2
; khu vực sản xuất là 766 m

2
. 

- Công ty TNHH Nexplus Vina được sử dụng chung văn phòng điều hành 

tại tầng 2, 3 của Công ty TNHH DGMV. 

- Các hạng mục công trình xử lý môi trường của Công ty TNHH DGMV 

cho Công ty TNHH Nexplus Vina thu gom và xử lý chung: Hệ thống xử lý nước 

thải sinh hoạt, hệ thống xử lý nước thải sản xuất. kho chất thải rắn sản xuất 
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thông thường (Công ty TNHH Nexplus Vina sử dụng 18m
2
 trong kho 38,5 m

2
 

của Công ty TNHH DGMV); kho chất thải nguy hại (Công ty TNHH Nexplus 

Vina sử dụng 100m
2
 trong kho 200 m

2
 của Công ty TNHH DGMV). 

1.5. Chương trình quản lý, giám sát môi trường: 

Do tại dây chuyền xử lý bề mặt sản phẩm lắp đặt thêm hai hệ thống xử lý khí 

thải nên dự án sẽ bổ sung thêmcác vị trí quan trắc khí thải như sau: 

a. Chương trình giám sát trong giai đoạn vận hành thử nghiệm: 

Thực hiện quan trắc nước thải trong quá trình vận hành thử nghiệm Hệ 

thống xử lý nước thải sản xuất, Hệ thống xử lý nước thải sinh hoạt, Hệ thống xử 

lý khí thải số 1 và số 2 theo quy định tại khoản 1 và khoản 4 Điều 10 Thông tư số 

25/2019/TT-BTNMT ngày 31/12/2019 của Bộ Tài nguyên và Môi trường quy định 

chi tiết thi hành một số điều của Nghị định số 40/2019/NĐ-CP ngày 13/5/2019 của 

Chính phủ sửa đổi, bổ sung một số điều của các nghị định chi tiết, hướng dẫn thi 

hành Luật Bảo vệ môi trường và quy định quản lý hoạt động dịch vụ quan trắc môi 

trường. 

b. Chương trình giám sát trong giai đoạn vận hành: 

- Hệ thống xử lý khí thải số 1: Giám sát 01 mẫu khí thải sau xử lý của hệ 

thống xử lý số 1 gồm các chỉ tiêu: Bụi tổng số và Clo; tần suất 3 tháng/lần.Quy 

chuẩn áp dụng: QCVN 19:2009/BTNMT. 

- Hệ thống xử lý khí thải số 2: Giám sát 01 mẫu khí thải sau xử lý của hệ 

thống xử lý số 2 gồm các chỉ tiêu: Bụi tổng số và CO; tần suất 3 tháng/lần. Quy 

chuẩn áp dụng: QCVN 19:2009/BTNMT. 
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